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TEKNOLOGI S K I NS TI TUT 
Akkre d it e re t  p røvn in g s org a n ,  DANAK-a kkre d it e r in g  n r.  3 0 0  

Not ifice re t  p røvn in g s org a n  m e d  ID-n r .  1 2 3 5  

Prø v n in g s a t te s t  I I I  

Ud d ra g  a f ra p p o rt  n r.  3 0 0 - ELAB- 2 3 5 8 - EN  o g  3 0 0 - ELAB- 2 3 5 8 - N S  

Em n e : Bræ n d e ovn ;  TT8 0  og  TT8 0 S  

Re kv ire n t : Te rm a te ch  A/ S  

 Gu n n a r Cla u s e n s ve j 3 6 ,  DK-8 2 6 0  Vib y J 

 CVR n r. : 2 7 2 4 5 2 7 7   P-n r. : 1 0 0 9 9 7 4 5 7 8    

Pro c e d u re : X Prøvn in g  e ft e r  DS / EN1 3 2 4 0 / A2 : 2 0 0 4  

 X Prøvn in g  e ft e r  NS 3 0 5 8 - 1  & -2  (p a rt ike lm å lin g )  

 X Em is s ion s m å lin g  a f s tøv og  OGC 

 

Prø v n in g s re s u lt a te r 

Akkre d it e re t  p røvn in g  a f b ræ n d e ovn  ih t .  EN 1 3 2 4 0  e r  fore t a g e t  m e d  b ræ n d e  d e r  p å fyre s  

m a n u e lt ,  og  følg e n d e  re s u lt a t e r b le v op n å e t :  

Nom in e l yd e ls e :  5 .5  kW 

CO-e m is s ion :  0 .0 7 6  %  -  h e n ført  t il 1 3  %  O2  

Virkn in g s g ra d :  8 1  %  

Røg g a s t e m p e ra tu r:  2 4 5  ° C 

Afs t a n d  t il b a g væ g :  7 5  m m  ( n orm a lop s t illin g  m od  b ra n d b a r væ g )  

Afs t a n d  t il s id e væ g :  3 0 0  m m  ( n orm a lop s t illin g  m od  b ra n d b a r væ g )  

Em is s io n e r ih t .  NS  3 0 5 8  o g / e lle r CEN / TS  1 5 8 8 3 : 

Pa rt ikle r e ft e r  NS  3 0 5 8 :  2 .0 3  g / kg  ( tørs tof)  m id d e lvæ rd i (kra v:  ≤4 )  

Pa rt ikle r e ft e r  NS  3 0 5 8 :  2 .1 9  g / kg  ( tørs tof)  m a ks im a lt  (kra v:   ≤8 )  

OGC e ft e r CEN/ TS  1 5 8 8 3 :  8 5  m g C/ Nm ³  ve d  1 3 %  O2  ( kra v:  ≤1 2 0 )  

S tøv e ft e r Fp rEN 1 6 5 1 0 -1 :  1 5  m g / Nm ³  ve d  1 3 %  O2  (kra v:  ≤3 0 )  

Be m æ rk ve n lig s t ,  a t  d e  op lys t e  væ rd ie r  e r e t  u d d ra g  a f p røvn in g s ra p p ort e n .  

For yd e rlig e re  op lys n in ge r  h e n vis e s  t il p røvn in gs ra p p ort e n ,  s e  n u m m e r ove n for.  

 

Aa rh u s ,  d e n  2 6 .0 3 .2 0 1 9  

 
Re n é  Lyn g s ø Hvid b e rg  

S e n iorkon s u le n t  

S kors t e n s fe je rp å t e g n in g  

På  b a g g ru n d  a f ove n n æ vn te  e m is s ion e r a t t e s t e re s  d e t  h e rm e d ,  a t  fyrin gs a n læ g g e t  op fyld e r  

e m is s ion s kra ve n e  i b ila g  1  t il Be ke n d tg øre ls e  n r.  4 9  a f 1 6 / 0 1 -2 0 1 8  om  re g u le rin g  a f 

lu ft foru re n in g  fra  fyrin g s a n læ g  t il fa s t  b ræ n d s e l u n d e r 1  MW.  

 

 

 

Te kn o log ipa rke n  

Kon gs va n g  Allé  2 9  

DK-8 0 0 0  Aa rh u s  C 

Ph on e  + 4 5  7 2  2 0  1 0  0 0  

 

In fo@te kn o log is k. dk  
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