Produktbeskrivelse:

Braendsel:
Notified Body nr:
CPR nr:

DOP nr:

CE designationskode:

Sodildtestet:
Materialekvalitet:
Materialetykkelse:
Svejsning:

Anvendelsesomrader:

Drifttemperatur:
Samlinger:

Varmeledningsmodstand:

Gennemstrgmningsmodstand:

Ruhed:
Frost/tg bestandig:

Isolering:

Producent:

Importgr:

Darco SWK Fast enkeltvaegget element stalforingssystem.
Beregnet for renovering af eksisterende skorsten.
Kan anvendes i forbindelse med Eurotip flexforing (se bagerst)

Fast braendsel, olie og piller.

1450

0007

06/2023

PN-EN 1856-2: 2009. T450-N1-W-V2-L50060-G500
(L50060 ved diameter @150mm)

(L50050 ved diameter @100mm og @130mm)

Ja

1.4404 (aisi 316L)

0,5mm ved @100 og @130mm. 0,6mm ved @150mm.
WIG

Undertryk

T(z({r drit_‘t (sodildtestet til 1000 °C)

Vad drift (kondenserende)

450°C

Muffe/ Nippel

0,0 m2 K/W ved 450°C

Se DOP

R =0,001(m)

Ja

Ja, safremt afkgling er kraftig kan det monteres.
Isoleringsskal er 25mm tyk og 1000 mm lang.

Darco Sp. Z 0.0., 39-200 Debica, ul. Metalowcow 43, Poland

TermaTech A/S
DK-8260 Viby

Tel: +45 8742 0035
Fax: +45 8742 0036

www.termatech.com

TermaTech
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Forberedelse af arbejdet - Hvordan
renoverer man skorstenen?

Formal:

e Formalet med at montere en stalforing er, at for-
bedre traekket i den eksisterende skorsten og/eller
at undgd kondensproblemer.

e En stdlforing bruger kun cirka 1/20 del varmeenergi
pa at blive varm i forhold til en element skorsten.
Det betyder at stalforingen bliver meget hurtigere
varm end elementskorstenen, hvorved traekket i
skorstenen etableres hurtigt — dette er specielt en
fordelved breendeovne og pejseindsatse, som ofte
har problemer med traeekket i opstartsfasen.

e De moderne og miljgvenlige braendeovne og pej-
seindsatse afgiver koldere rgg end tidligere, da det
er ensbetydende med hgjere virkningsgrad. Det
betyder dog ogsa, at temperaturen i skorstenen
derved bliver lavere, hvorved traekket formindskes.
Moderne og miljgvenlige braendeovne og pejseind-
satse kraever saledes et hgjere traek for at fungere
efter hensigten.

e Moderne byggemetoder med meget teette bygnin-
ger bevirker, at det ofte er ngdvendigt at installere
ekstern forbraendingsluft tilslutning til braendeovne
0og pejseindsatse. Det betyder at forbraendingsluften
skal suges igennem en slange, inden det nar selv
braendkammeret. Den ggede modstand der derved
er skabt i luftens vej igennem braendeovn og skor-
sten kraever et hgjere traek fra skorstenen end tid-
ligere. For at skorstenen kan traekke forbraendings-
luften igennem ovnen og videre ud i skorstenen,
kreeves at skorstenen er varm - en stalforing bruger
kun cirka 1/20 del varmeenergi pa at blive varm i
forhold til en element skorsten.

e Rggen fra moderne oliefyr og kedler er meget kol-
dere end tidligere. Derfor opstar der ofte proble-
mer med kondens i skorstenen. Kondens medfgrer
fugtudtraeekning igennem vaegge etc. Eneste Igsning
herpa er, at montere en stalforing med kondens
aflgb. Elementskorstene kan ikke forhindre kondens-
dannelsen, idet rggen er sa kold at den ikke kan
opvarme skorstenen. Kondensat vil altsa optraede
uanset skorsten, og dette kondensat skal ledes bort
fra skorstenen.

TermaTech



Udmaling:
e Sank en loddesnor fra toppen af den eksisterende
skorsten til bunden af skorstenen.

s
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e Marker eksisterende abninger i skorstenenvha.
klemmer pa loddesnoren.(Se billede 1)

e Udleeg loddesnoren vandret.

e Saml den komplette stalforing ved siden af lodde-
snoren.

Vaer opmaerksom pa nytteleengden og retningen af
samlingerne (Se billede 2 og 3 - hver samling tager
6 cm af nytteleengden).

Montering: (Se billede 4 og 5)

e Skeer den ngjagtige laengde af, der skal vaere imel-
lem nederste inspektions- og renselem og selve T-
stykket der gar imod kedlen/fyret/braeendeovnen.
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Placer kondensskalen i bunden af den eksisterende

s

skorsten.
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1 e Nedsaenk nu stdlforingen. Begynd med inspektions-
T;lj[;_.. : og renselem.
o= e Monter herefter rgr for rgr, samtidigt med at forin-
_l | o
[ gen nedsankes. Vaer opmarksom pa, at muffen
C vender opad hele tiden.

|
o

e For hver 5 mtr. monteres en laengdesektion med
afstandsholder. Bgj afstandsholderne sa de passer
til den eksisterende skorstens mal, saledes foringen
centreres.

e Det sidste leengdeelement afkortes sdledes, at der
pr. stigende meter beregnes 2-8mm til laengde ud-
videlse. Herved kan st§|foringen udligne varmeudvi-
delsen i afdeekningspladen. Dvs. 5 meter stalforing
= 10-40mm afkortning af det sidste laengdeelement,
sa det kan bevaege sig frit op og ned.
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Specielle forhold:

e Ved store skorstens lysninger, kan der monteres
isolering omkring stalforingen for at undga kraftig
nedkgling. Herved kan kondensering formindskes.
Isolering skale er 25mm tyk 1000 mm lang.

e Stdlforingen ma& kun fgres skrdt én gang. skrat fg-
ringen skal vaere forsvarligt understgttet, og der skal
vaere rensemulighed. Ved skrd montering ma vink-
len pa bgjningerne ikke overstige 30° (Se billede 6).
(Dette geelder ogsa flexforing)
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DECLARATION OF PERFORMANCE
no 06/2023

€

06 1450

Unique identification code of the product-type: SWK — single-wall chimney system.

Intended usage: SWK - single-wall chimney system — used to conveing smoke from applaiance to outside
atmosphere. Made of acid-resistant steel sheet, used as a protection of inner walls of ceramic chimney duct
exhausting wet fumes from burning devices fired with gas, fuel oil or pellet.

Manufacturer:

DARCO Sp. z o. 0.
D 39-200 Debica,

ul. Metalowcow 43, Poland

System or systems of assessment and verification of constancy of performance of construction product: 2+
Harmonized norm: EN 1856-2:2009 [PN-EN 1856-2:2009]

Notified body: UE no: 1450

Oil and Gas Institute , National Research Institute

ul. Lubicz 25a, 31-503 Krakéw

Declared performance:
. L Harmonised technical
No Essential characteristics Performance : :
specification
Compressive strength Pass EN 1856-2:2009
2. Resistance to fire G (500 [mm]) EN 1856-2:2009
3. Gas tightness / leakage N1 (40 [Pa]) EN 1856-2:2009
Tréjnik 90° - 1,14 EN 1856-2:2009
Tréjnik 45° - 0,35
4 Flow resistance Kolano 50° - 0,40
: Kolano 45° - 0,28
Kolano 30° - 0,20
R=1 [mm]
5. Thermal resistance > 0 [m?*K/W] without insulation EN 1856-2:2009
6. Thermal-shock resistance T450 EN 1856-2:2009
e 1,5 [m] over last mount EN 1856-2:2009
! e IO T 2 [m] dla 45° non-vertical installation
8. Durability of gas-tightness N1 (40 [Pa]) EN 1856-2:2009
9. Durability against chemicals Pass, W EN 1856-2:2009
V2 EN 1856-2:2009
10. Durability against corrosion 1.4404
thickness from. 0.5 to 1,0 [mm]
1. Durability flexural strenght Pass EN 1856-2:2009
12. | Durability compressive strength 20 [m] EN 1856-2:2009
13. Freeze thaw Resistant EN 1856-2:2009

Performance of the product is in conformity with above declared values. This declaration of performance is
issued in accordance with (EU) regulation no 305/2011, under sole responmsibility of above identified
manufacturer.

Signed for of the manufacturer by: Lukasz Darlak — President of the Board

DARCO Sp. zo.0.

éﬂcg‘ e /{ 7'/'4 ‘ %22 ~ 1 39-200 Debica, ul. Metalowcdw 43

. signature)

e NIP 872 21 77 114
REGON 691758322
KRS 0000170668 BDO 0000155£S

invent. build. enjoy.

Darco Sp. z0.0. | 39-200 Debica, ul. Metalowcow 43, Poiska | tel. +48 14 680 90 00, fax 14 680 90 01, e-mail: darco@darco.pl | darco.pl
NIP 872 21 77 114 | REGON 681758322 | BDO: 000015503 | KRS 170668 | Kapitat zakladowy: 800 000 PLN | Alior Bank 40 2490 0005 0000 4530 1556 4661



CE Stadlforingsmaerkat

Det vedlagte CE stalforingsmaerkat skal udfyldes med installationsdato og montgr.
Maerkatet skel paseettes et synligt sted pa stalforingen, eller opbevares af ejer
saledes at det kan fremvises pa forlangende.

TermaTech Stalforing Darco (DN 80-600)

DS/EN 1856-2 TermaTeCh .
Darco System SWK T450-N1-W-V2-L50050-G500
Darco System SWK T450-N1-W-V2-L50060-G500

Eurotip System Flex Lisse 316 T600-N1-W-V2-L50010-G

Installater: Installations dato:
Adresse installater:

TermaTech A/S, Gunnar Clausens Vej 36, DK 8260 Viby J

System SWK

Single walled acid resistant
c € chimney system
1450-CPR-0007

‘ TermaTech .



Produktbeskrivelse:

Produktnavn:
Braendsel:

DOP nr.:

CE designationskode:

Sodildtestet:
Materialekvalitet:

Materialetykkelse:

Anvendelsesomrader:

Drifttemperatur:

Producent:

Importgr:

Vaerktgj:

Rensning:

Installation:

Eurotip fleksibelt stalforingssystem.
Beregnet for renovering af eksisterende skorsten.

Flex Lisse 316

Fast braendsel, olie og piller.
DOP2270024-FLEXLISSE

EN 1856-2:2009. T600-N1-W-V2-L50010-G
Ja

1.4404 (aisi 316L)

0,1mm dobbeltviklet
Undertryk.

T(z(i)r drit_‘t (Sodildtestet 1000°C)
Vad drift (kondenserende)
600°C

Eurotip SA/NV, Chaussée de Tubize 483, 1420 Braine L'Alleud.
Belgium

Termatech A/S, Gunnar Clausens Vej 36, DK-8260 Viby.

Brug altid handsker, beskyttelsesbriller samt ret skeereudstyr
og beskyttelse herfor.

Anvend en nylon bgrste til rensning/skorstensfejning.

Traek den rette laengde igennem skorsten vha. treekklods med
gksne. Den flexible slange kan installeres fra top savel som
bund af eksisterende skorsten, MEN ma ikke beskadiges ved
installation.

Pilene pa ydersiden af flexslangen skal vende opad (rggens
vej)

Den samlede laengde af flexslangen skal veere ubrudt fra top-
pen til hvor den afsluttes med en nedre adapter der kan ga
videre i fast stalforing ror eller flexslange.

Den nedre adapter skal sta pa en fast bund.

Nar flexslangen er trukket igennem den eksisterende skor-
sten, skaeres den af sd den flugter toppladens munding.

Herefter monteres gvre adapter sdledes den gar ned over top-
pladen - tryk den helt i bund s3 modhager saetter ordentlig
fast (den kan ogsa drejes pa plads)

Monter herefter regnhaette pa toppladen.

Den fleksible stalforing ma kun fgres skrat en gang. Ved skra
montering ma vinklerne pa bgjningerne ikke overstige 30°

TermaTech



Maksimal krumningsradius:

Maksimal Centerforskydelse:

1,5x @ - dvs. 1,5 x 154 = R231mm.

Se nedenfor. X = 2,5 MTR (fleksforing er @154mm)

Maximum angle of deflection 30°.
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EUROTIP

conduits de fumée
-rookkanalen — N° DOP2270024-FLEXLISSE

DECLARATION OF PERFORMANCE (DOP)

B Unique identification code of the product-type :

Flexible pipe, name FLEXLISSE
EN 1856-2 : 2009

2. Type, batch or serial number or any other element allowing identification of the construction product as required under
Article 11 §4

FLEXLISSE
FLEX LISSE 316 : T600—N1-W-V2-L50008—-G/T200-P1-W —-V2-L50008-0
T600-N1-W-V2-150010-G/T200-P1-W-V2-L50010-0
FLEX LISSE 316 HD : T600—N1-W-V2-150012-G/T200-P1-W-V2-L50012-0

POLYSTAR Plus : T600—-N1-W-V2-L70008—-G/T200-P1-W—-V2-L70008-0
MULTIFLEX 316 : T600-N1-W-V2-170010-G/T200-P1-W—-V2-L70010-0
MULTIFLEX 904 T600-N1-W-V2-L70012-G/T200-P1-W—-V2-L70012-0

B Intended use or uses of the construction product, in accordance with the applicable harmonized technical specification,
as foreseen by the manufacturer :

Convey the products of combustion from heating appliances to the outside atmosphere.

4.  Name, registered trade name or registered trade mark and contact address of the manufacturer as required under
Article 11 §5

EUROTIP
483 Chaussée de Tubize
BE-1420 Braine I'Alleud
Tél. : 0032(0)2.384.80.55
Fax : 0032(0)2.385.18.90
Email : info@eurotip.be

5. Where applicable, name and contact address of the authorized representative whose mandate covers the tasks
specified in Article 12 §2

hot applicable

B System or systems of assessment and verification of constancy of performance of the construction product as set out in
CPR, Annex V

System 2+

[ |

Notified factory production control certification body N°2270-CPR-024/ N°2270-CPR-023 performed
the initial inspection of the manufacturing plant and of factory production control and the
continuous surveillance, assessment and evaluation of factory production control and issued the
certificate of conformity of the factory production control



